Nova dinamica produtiva ..
pode ser vista na TEXLOM

we
o
# Fromgn disponibilize 4 milhdes ﬁ@ wontos pora segundo fase do we

il g dio.

A Franca alravés da sua Caixa
Central de Coopera¢do Econdmi.
ca, vai conceder 41 milhdes de

franceses. Abrangeu os trés sec-
tores-chave da fabrica, tendo os
trabalhos sido realizados em 80

Seccido de hobinagem da TEXLOM

fronces, ou seja, cerca de quatro
milthoes de conlos, para financiar
a sua sequnda fase do projecto
de reabiitacdo  da Empresa TEX,
LOM

Fstdo previstas  a assinatura
do convenio e a adjudicacio dos
dinheiros junto ao Banco de Mo.
camhique e 4 empresa benehicia.
ria no proxima mas de Abril, al-
tura em que se prevé iguahmente
2 arrancada da sequnda fase do
projecto

Segundo José Psico, Dwrector-
-Ceral daquela umdade fabrl, en.
trevislado pelo nosso Jornal, esta
fase  var consisur  fundamental.
mente na continuagao da reabili.
tacao de nfra-estruturas nas sec-
coes de Tecelagem. Fiagio ¢ a
dos  Acabamentos

De acordo com ele, a segunda
fase var também contemplar em
grande medida a reabilitagdo das
infra,estruturas tais como as re.
des de agua e dJe vapor e as ga.
lerias

A nrimeira fsse do projecto de
reabilitagdo da TEXLOM terminou
nes Hinals do ana passado e era
or¢ade em 58 mithdes de francos

por cento na Fiagao e 40 por cen-
to na Tecelagem - revelou ¢ nos.
so entrevistado

Contudo, os atrasos desta fase
nao alteraram em nada o tuncio.
namento dos trés sectores referi.
dos, nem vao impedir a arrancada
da sequnda

Segundo o nosso Interlocutor.
0s atrasos registaram-se devido &
cheqada tardia dag pecas, algumas
das quais ainda estdo neste tmo-
mento a chegar

Os resultados da primelra fase
da reabilitagde traduzse em au.
mento de produgdo de tecidos
na Tecelagem De acordo com o
Director-Geral da  TEXLOM, de
500 000 metros quadrados produ-
duzidos mensalmente passou - se
para 800000 em igual periodo.

Acrescentou que estes resulta-
dos Sdp consequéncia da reabilita.
cado dos 222 teares do total de
438, hcando os restantes para a
sequnda fase.

Para além do aumento da quan-
tidade também  verificou.se um
salto qualitativo na producio.

Neste &mbito, hos Gltimos dez
meses tanto a capulana como os

por O!eha Tembe

tecidos para lengois e para vestl
dos apresentam uma melhoria na
qualidade, o que é o reflexo do
que j& foi feito nos trés grandes
sectores da fabrica.

Por oulro, o projects de reabili-
tacdp esta a abranger os gistemas
de organizacdo. da geslio e de
administracdo da empresa.

Para o efeito, estdo a decorrer
trabalhos com vista a adequar es-
tes eistemas as exigéncias do pro-
jecto. Os trabalhos estio a cargo
da empresa francesa especializa-
da na matéria, a «EURQUIPE».

Ainda no quadro da reabilita.
cao. o labovatério da fabrica vai
sofrer alteragbes, com vista: a
permitir que o algoddo recebido
por aquela unidade fabril possa
ser analisado parafelamente as
andlises fornecidas pelo Instituto
dos Algodées.

Segundo o Director-Geral, isto
vai garantiv a bhoa qualidade do fie
e do proprio algoddo, o que terd
reflexo na qualidade do préprio te.
cide, camo produto final, a ser
entregue ao consumidor.

Para além de tudo o qug ja foi
referide, ha um aspecto de maior
importéncia que o projecto de rea.
bilitacdo contempla: é a formacido
de quadros.

Com a formacio de quadros
queremos que haja continuidlade,
de modo a fue possamos rentabi.
lizar o e

reembolsélo — sustentou José
Psico.
Neste contexto, estdo a ser

formados téenicos & todos os ni-
veis A TEXLOM estd levar a cabo
a formagdo ao nivel da préoria
unidade fabril fora do pais e tem
quadros a estudar na Universida-
de Eduarde Mondlane.

O projecto  de reabilitagio —
tanto a primeira fase como a se-
aunda -— passa pela reorganizacio
dos armazéns dos «stocks: e da
manutencdo, bem como do parque
de viaturas, a iluminagio da uni.
dade fabnl e a pintura de todas
as instalacoes
PRODUZIR MAIS E MELHOR

Um dos grandes objectivos
desta teabilitacdo consiste em,
para além de deixar a fabrica em
condi¢bes fisicas laboraveis, pro,
duzir resultados que por si mes.
mo possam rentabilizar e viabili.
zar a sua situacBo economica e
financeira - defendeu o Director-
-Geral, José Psico

No seu ver, a reabihtagio val
trazer o aumento de quahdade e
de quantidade Segunda ele, este
poderd ser um pressuposto visan.
do uma tentativa de exportagio
do seu produto e fornecer ao con.
sumidot nacional um produto de
gualidade

Exportar significaria, talvez, ar.
ranfjar um equilibrio em tetmos
das nossas necessidades em divi-
$as, qUer para a empresa quer pa-
ra o firéptio pais. -~ acrescentaria
0 Nosso entrevistado.

H& tempos atras tudo que era
independentemente da gualidade
produzide pela fabrica vendia.se,

apresentada. Mas hoje, os clientes
ja exigem a qualidade dos produ.
tos ¢ rejeitam os que apresentam
mé qualidade.



